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附件3-1

智能焊接技术专业毕业设计标准

本标准依据《关于印发< 关于加强高职高专院校学

生专业技能考核工作的指导意见><关于进一步加强高职

高专院校学生毕业设计工作的指导意见> 的通知》（湘

教发〔2019〕22号）精神，结合我校及本专业实际制定。

一、毕业设计选题类别及示例

智能焊接技术专业毕业设计主要为产品设计类和工

艺设计类，具体情况见下表。
毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

工
艺
设
计
类

不锈
钢材
料焊
接类

1. 方
管 内
打 孔
固 定
底 座
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备
2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备
2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

2. 移
动 梯
架 的
焊 接

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

工 艺
设 计
与 实
施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

3. 落
地 不
锈 钢
多 层
置 物
架 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

4. 便
携 式
气 化
酒 精
炉 焊

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产
是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接 1.焊接方法与设
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

接 工
艺 设
计 与
实施

参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

5. 钢
制 方
凳 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

6. 医
药 发
酵 系
统 搅

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

拌 器
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

7. 医
用 设
备 扶
梯 脚
架 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

8. 冻
干 机
排 水
管 道

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是



— 5—

毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

支 撑
装 置
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

9. 蔬
菜 养
殖 基
地 营
养 液
输 送
管 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

10.
不 锈
钢 鞋
架 焊

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

接 工
艺 设
计 与
实施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

11.
厨 房
置 物
架 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

12.
不 锈
钢 真
空 变

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是



— 7—

毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

径 转
接 头
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

13.
清 洗
罐 罐
体 支
撑 部
件 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

14.
不 锈
钢 书
架 焊

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

接 工
艺 设
计 与
实施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

15.
医 药
配 液
系 统
物 料
保 温
套 管
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

16.
流 化
床 清
洗 管

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

路 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

17.
船 用
BL34
-1 型
海 水
管 道
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1. 焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力。

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

碳素
结构

18.
直 角

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

钢材
料焊
接

焊 接
工 装
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力。

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

19.
铁 质
垃 圾
铲 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

20.
船 用

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

型
1251
50 海
水 连
接 转
换 法
兰 托
盘 管
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

21.
焊 接
敲 渣
锤 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

22.
等 离
子 切
割 下
料 夹
持 器
装 置
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

23.
便 携
式 铁
质 小
油 漆
桶 的
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

24.
船 用

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

多 功
能 支
撑 架
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

25.
船 用
sw68
型 排
气 管
道 套
筒 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

26.
工 业

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及

1.焊接结构生产 是
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

法 兰
置 放
架 焊
接 工
艺 与
实施

学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

2. 焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力。

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

27.
法 兰
变 径
管 道
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

3. 焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力。

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

28.
船 用
铁 舾
件 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

4. 焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力。

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

29.
电 脑
桌 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产



— 16 —

毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

30.
船 厂
用 U
型 阀
门 叉
扳 手
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

镀锌
钢
材料
焊接

31.
晾 衣
架 的
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

32.
家 用
儿 童
体 育
单 杠
的 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

33.
空 调
外 机
支 架
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

34.
镀 锌
方 管
防 护
栏 装
置 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

其他
材料
焊接

35.
便 携
式 消
防 铲
焊 接
工 艺
设 计
与 实
施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

36.
船 体
工 装
B25A
型 吊
码 焊
接 工
艺 设
计 与
实施

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

是

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

产
品
设
计
类

不锈
钢类

37.

不锈

钢足

球奖

杯产

品设

计

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产
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毕业
设计
选题
类别

毕业设计选
题

对应人才培养规格能力目标 主要支撑课程
是否
今年
更新

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

碳素
结构
钢类

38.
农 业
生 产
耕 犁
产 品
设计

1.具有良好的查阅科技文献、产品设计
相关手册和工具书进行检索的能力，及
学习本专业新标准、新技术、新工艺的
能力，有较强的学习能力和创新能力。

1.焊接结构生产

2.具有选择焊接方法、焊接材料、焊接
参数和焊件预处理及后处理工艺措施，
进行焊接工艺评定的能力。

1.焊接方法与设
备

2.焊接结构生产

3.具有操作使用和保养维护常用焊机，
操作常用焊机焊接金属构件的能力。

1.焊接方法与设
备

2.金属材料焊接

4.具有检查焊缝外观质量、分析焊接缺
陷和解决焊接质量问题的能力

1.焊接质量检验

5.具有识读焊接结构装配图和焊接节
点图，合理选择和使用焊接辅助设备，
编制和实施备料、成型、装配及焊接工
艺等的能力。

1.机械识图与制
图

2.焊接结构生产

6.具有监控、管理焊接工艺过程和产品
质量，组织实施焊接生产活动的能力。

1.焊接生产管理

7.具有安全生产、绿色生产、节能环保
理念，遵守职业道德准则和行为规范，
具有社会担当。

1.安全生产实务

二、毕业设计成果要求

（一）产品设计类成果要求：产品设计类成果包含

焊接产品生产设计，对应机械热加工人员岗位，具体要

求：毕业设计成果要包括以下内容（1）产品设计图纸（装

配图、主要零件图）；（2）提倡在条件允许的情况下制

作产品（样品）实物。（3）装配图、零件图等应正确、

清晰，符合国家规范和行业标准；（4）产品应达到设计

功能和技术指标要求，有一定应用价值；（5）满足成本、

环保、安全等方面的要求；（6）以照片、视频等形式展



— 21 —

现产品（样品）实物的，照片、视频资料应能够清晰准

确展现产品构造和功能特点；（7）设计说明书应详细反

映产品设计过程，至少包括产品功能（需求）分析、设

计方案分析和拟定、技术参数确定、产品功能效果分析

等内容，其格式、排版应规范，字数不少于2500。

（二）工艺设计类成果要求：工艺设计类成果包含

焊接工艺生产设计，对应机械工程技术人员岗位，具体

要求：毕业设计成果要包括以下内容

（1）设计任务书；

（2）选材要求

（3）装配图、零件图

（5）焊接参数选择；

（6）焊接工艺设计与实施

（7）以照片形式展现产品制作流程；

（8）焊接工艺评定

（9）焊接质量检验

该类型毕业设计不少于2500字。

三、毕业设计过程及要求

阶段 教师任务及要求 学生任务及要求 时间安排

选题指导
提供参考题库、确定选题方

向
确认选题 2023年 10月

任务下达 下发毕设任务书 论证选题 2023年 11月

过程指导 审阅、提供修改意见 进行毕设
2023年 11月-2024年

5月

成果答辩 审核成果、组织答辨 完成答辩 2024年 5月-7月

资料整理 完整性检查、提供修改意见
完善毕设、上传毕业设计

资料
2024年 7月

质量监控
毕业设计教师开展自查互

查工作

根据检查结果，修正错

误，重新上传毕业设计资

料

2024年 7月
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四、毕业答辩流程及要求

（一）答辩流程

资格审查

指导教师、评阅教师给出评阅意见，确定学生具备

答辩资格，上报答辩学生名单。

组织答辩

专业教研室根据上报学生情况，组织专业教师，实

施答辩工作，每位学生在规定时间内，展示设计成果，

回答各位答辩教师的疑问。答辩完成，给出学生答辩成

绩，汇总结果，上报学院。

（二）答辩要求

1、答辩内容(40%)：提出的问题是否清晰，问题点

是否合理、重要；分析问题的逻辑是否清晰，是否对相

关理论和实践加以运用；是否能够给出全面、准确、适

当的回答；是否能提出有价值的扩展问题或讨论。

2、答辩表达(20%)：语言表达是否流利，清晰；是

否能够准确描述相关理论、方法和实践过程；是否能够

用简洁、准确的语言解释清楚自己的毕业设计内容。

3、答辩态度(20%)：是否展示出专业、积极的态度；

是否能够充分倾听其他人的问题和意见；是否能够自信、

理性地回答问题。

4、答辩时间管理(10%)：是否控制好答辩的时间，

不过长或过短；是否能够在规定时间内做出合理的回答。

5、答辩 PPT(10%)：是否能够设计出清晰、有逻辑

性的PPT；PPT内容是否简明扼要、图文并茂；PPT是否能

够突出重点、概括全局。
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五、毕业设计评价指标

表1工艺设计类毕业设计评价指标及权重

评价指标 指标内涵
分值权重

（%）

设计过程

（20分）

专业性：毕业设计选题符合本专业培养目标；设计任务体现

学生进行需求分析、信息检索、方案设计、资源利用、毕业

设计成果制作、成本核算等专业能力和安全环保、创新协作

等意识的培养要求。

5

实践性：毕业设计贴近生产、生活实际或来源于现场实际项

目；设计任务具有一定的综合性和典型性；有助于培养学生

综合运用所学的专业知识和专业技能解决专业领域中实际

问题的能力。

3

可行性与原创性：毕业设计目的明确，任务具体，进程安排

合理，成果表现形式得当，查重率不得高于25%。
10

工作量：设计任务难易程度适当，合作完成的每个学生有独

立完成的具体任务，毕业设计作品字数不少于2500字。
2

作品质量

（50分）

科学性：毕业设计成果能正确运用本专业的相关标准，逻辑

性强，表达（计算）准确；引用的参考资料、参考方案等来

源可靠；能体现本专业新知识、新技术、新工艺、新材料、

新方法、新设备、新标准等。

20

规范性：毕业设计成果相关文档结构完整、要素齐全、排版

规范、文字通畅，表述符合行业标准或规范要求。
10

完整性：毕业设计成果体现任务书的要求；物化产品作品等

应有必要的说明，说明应包含毕业设计思路、毕业设计成果

形成的过程、特点等。

10

实用性：毕业设计成果可以有效解决生产、生活实际问题 10

答辩情况

（30分）

成果水平与内容描述：能流利、清晰规范地介绍自己的选题，

完成毕业设计方法科学、手段先进、过程完整，设计方案具

有很强的先进性、可行性和可操作性。能充分地展示自己的

毕业设计物化成果。设计作品有创意，质量高。

10

表达交流：表达时思路清晰，简明扼要，重点突出，陈述的

内容能很好地结合本人的毕业设计成果，口齿清楚，仪态自

然。

10

回答问题：回答问题有理论根据，基本概念清楚；主要问题

回答正确，重点突出，逻辑性好，知识的综合应用能力强。
10
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六、实施保障

（一）指导团队要求

1.指导教师导师

专业知识：指导教师应具备扎实的专业知识和丰富

的研究经验，能够指导学生在特定领域的毕业设计。

责任心：教师应对学生的毕业设计负责，确保学生

按时完成设计任务，并达到预期的学术标准。

沟通能力：教师需要与学生保持良好的沟通，及时

解答学生的疑问，提供必要的指导和反馈。

时间管理：教师应帮助学生合理安排时间，确保毕

业设计各阶段的工作能够按时完成。

学术诚信：教师应教育学生遵守学术诚信原则，避

免抄袭和剽窃等学术不端行为。

创新鼓励：鼓励学生在毕业设计中展现创新思维，

进行原创性的研究。

实践指导：对于需要实际操作或实验的毕业设计，

教师应提供现场指导，确保学生能够安全、正确地进行

实验操作。

评审和评价：教师应根据学校的评审标准，对学生

的毕业设计进行公正、客观的评价。

资源提供：教师应为学生提供必要的学习资源，如

文献资料、实验设备等。

职业指导：在适当的情况下，教师还可以为学生提

供职业发展的指导和建议。

2.指导教师

焊接教研室所有讲师及以上职称教师。
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3.企业导师

校企合作单位岗位优秀技术人员、工程师、部门经

理、主管、主任等。

（二）教学资源要求

1.企业实践项目资源

湖南楚天科技科技集团股份有限公司：医疗设备组

装焊接制造项目；

江门市南洋船舶工程有限公司：船体结构组装焊接

项目；

2.数字化教学资源

智能焊接技术专业教学资源库，在线精品课程。

七、附录

附录1：毕业设计任务书

附录2：学生毕业设计成果（毕业设计说明书）

附录3：毕业设计指导记录表

附录4：毕业设计评阅表

附录5：答辩记录表
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附件1：

益阳职业技术学院

2024年毕业设计任务书

姓 名 XXX 学 号 XXX
所在二级
学院 请选择二级学院

所学专业 XXX 所在班级 XXXXXXX

毕业设计题目 XXX

专业大类名称 请选择专业大类 选题类别
根据附件3《设计任务书的内容填

写和格式要求》中附表填写。

校内指导教师 XXX 企业指导教师 XXX

职称 请选择职称 职务/职称 请选择职称/职务

所属教研室 XXX 工作单位 XXX

设计目的

1.针对毕业设计选题，主要解决XXX一些问题。

2.通过毕业设计，培养学生综合运用XXX基础理论、XXX专业知识和XXX专

业技能，分析解决实际问题的信息处理能力和自主学习能力，有利于提升

学生就业、创业和创新能力。

3.通过毕业设计，体现本专业的新知识、新技术、新工艺、新材料（没有

项需要删除）的应用，运用XXX等，理解和掌握本专业的特点及研究问题

的方法。

设计任务

1.了解和收集有关XXX的文献资料和相关标准。

2.了解国内外优秀XXX的优劣势或了解XXX存在的主要问题等。

3.实习期间通过对XXX公司的XXX深入调研，了解XXX公司现有XXX实际情

况，对XXX方面的优劣及存在的问题进行分析。

4.针对问题，设计XXX方案（或作品、软件、产品等中符合选题类型项。）

5.在校企指导教师的指导下，完成毕业设计资料收集和整理，撰写毕业设

计初稿、修改稿。

6.再次征求校企指导教师意见后，对毕业设计进行修改、完善终稿。
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设计要求

1.设计的方案要合理、可行，切合岗位实际，与所学专业相匹配。

2.设计方案中采用的数据或案例要确保真实可靠。

3.图表制作、文献摘引、格式排版等均符合学院格式要求。

4.观点明确、文题相符、思路清晰、层次清楚、逻辑性强，依据可靠，语

言通顺，具有一定的科学性、规范性、完整性和实用性。

5.具备创新思路或创新方法，有一定推广应用价值。

6.按设计进程完成阶段性任务。

7.学生在校企指导教师的指导下，独立完成，严禁抄袭。

设计进程

1.2023年10月27日前，完成选题。

2.2023年11月10日前，下发任务书，明确毕业设计任务和要求。在校企指

导教师的指导下，学生完成任务书，并经校内指导教师审核通过，上传毕

业设计平台。

3.2023年11月11日—2023年11月30日，在校企指导教师的指导下，根据前

期调研结果，学生完成毕业设计初稿。

4.2023年12月1日—2024年1月15日，在校企指导教师的指导下，学生完成

毕业设计第二稿，进一步按照校企指导教师意见进行后期修改完善，上传

毕业设计平台，进行中期检查。

5.2024年1月16日—2024年5月29日，再次征询校企指导教师的意见，进行

方案修正和完善，学生完成毕业设计终稿，上传毕业设计平台。

6.2024年5月30日—2024年7月14日，教研室进行毕业设计审核，组织答辩、

评定成绩，指导老师将成绩登录毕业设计平台。

7.2024年7月15日—2024年7月19日，二级学院展开自查与互查。

实施步骤

和方法

第一步，文献查阅：上网查阅XXX的相关资料，阅读最新书籍资料或技术

参数，归集相关文档资料或数据，撰写内容摘要。

第二步，实地调研：通过深入企业调研或顶岗实习，对围绕毕业设计课题

涉及问题进行分析并寻求解决办法。

第三步，设计阶段：根据前期调研结果，查找XXX存在的主要问题并设计

相应解决方案。
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第四步，实践验证：将解决方案付诸实践，并记录保存相关数据（或产品

设计图纸、设计说明书、软件或产品实物中一类）等资料。

第五步，确定成果：经校企指导老师审阅提出修改意见，完善内容，经二

稿、三稿后最终定稿，完成成果。

成果

表现形式 详见附件3《设计任务书的内容填写和格式要求》中附表内容填写。

主要

参考文献

[1] 刘国钧,陈绍业.图书馆目录[M].北京:高等教育出版社,1957:15-18.

[2] 何龄修.读南明史[J].中国史研究,1998,(3):167-173.

[3] 赵天书.诺西肽分阶段补料分批发酵过程优化研究[D].沈阳:东北大

学,2013.

[4] 谢希德.创造学习的新思路[N].人民日报,1998-12-25(10).

[5] 万锦.中国大学学报文摘(1983-1993).英文版[DB/CD].北京:中国大

百科全书出版社,1996.

教研室

审批意见

教研室主任（签章）

2023年10月29日

二级学院

审批意见

二级学院负责人（签章）

2023年10月30日

注：本表由指导教师完成，一式二份，一份给学生，另一份交专业教研室
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附件2：

（参考模板）定稿后此行请删除

2024 年学生毕业设计成果

毕业设计题目： XXX

学生姓名： XXX

学生学号： XXX

班 级： XXX

专 业： XXX

所在二级学院： XXX

校内指导教师： XXX

企业指导教师： XXX

时 间： 2024 年 5 月

益阳职业技术学院教研处制
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毕业设计题目

（空一行）

引言

（空一行）

XXXXX

以下为正文部分（定稿后删除此行）

（空一行）

一、XXXX

（一）XXX

XXX

1.XXX

XXX

（1）XXX

XXX

（2）XXX

XXX

（3）XXX

XXX

2.XXX

XXX

（1）XXX

XXX

（2）XXX

XXX

（3）XXX

XXX

……

……

……

http://jwc.cszyedu.cn/s/27/t/77/a/9356/info.jspy
http://jwc.cszyedu.cn/s/27/t/77/a/9356/info.jspy
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……

图 1 XXX 图

（表、图不能断页，看图、表的方向均为竖向，一些宽高比为横向的图纸则可以

将改页设置为纸张方向横向，所有表格、图片文字环绕方式均设置为上下型环绕。

公式另起一行居中书写，一行写不完的在等号处或在运算符号处转行）

……

图 2 XXX 图
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……

……

表 1 XXX 表

xxxx xxxx xxxxxx

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

xxxxxxx

xxxxxxxxxx xxxx

xxxx xxxx xxxx

……

……

表 2 XXX 表

xxxx xxxx xxxxxx

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

xxxxxxx

xxxxxxxxxx xxxx

xxxx xxxx xxxx

3.XXX

XXX

（空一行）

二、XXXX

（一）XXX

XXX

1.XXX

XXX

（1）XXX

XXX

（2）XXX

XXX

（3）XXX

XXX

2.XXX

XXX
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（1）XXX

XXX

（2）XXX

XXX

（3）XXX

XXX

3.XXX

XXX

（空一行）

三、XXXX

（一）XXX

XXX

1.XXX

XXX

2.XXX

XXX

3.XXX

XXX

（空一行）

结论

（空一行）

XXX
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参考文献

(空一行)

[1] 刘国钧,陈绍业.图书馆目录[M].北京:高等教育出版

社,1957:15-18.

[2] 何龄修.读南明史[J].中国史研究,1998,(3):167-173.

[3] 赵天书.诺西肽分阶段补料分批发酵过程优化研究[D].沈阳:东北

大学,2013.

[4] 谢希德.创造学习的新思路[N].人民日报,1998-12-25(10).

[5] 万锦.中国大学学报文摘(1983-1993).英文版[DB/CD].北京:中国

大百科全书出版社,1996.
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致谢

(空一行)

XXX
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附件3：

益阳职业技术学院

2024年毕业设计指导记录表

指导老

师
姓名 职称

工作单

位

学生

姓名
所在学

院

专业班

级

毕业设

计选题

日期 地点 方式 指导内容、存在问题及改进意见
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附录4

益阳职业技术学院

2024年毕业设计评阅表

毕业设计选

题

学生姓名
所在学

院

所在班

级

指导老师姓

名
职称

得

分

指导老师审阅意见

是否同意该

生参加答辩

指导老师

签字 2024年 月 日
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附件 5：

益阳职业技术学院船舶与机电工程学院

毕业设计答辩记录表

姓名 学号 班级

专业 指导老师

答辩地点 船舶大楼321 答辩时间

毕业设计

题目

毕业设计

类型
1、产品设计（ ） 2、工艺设计（ ） 3、方案设计（ ）

答辩记录

一、学生自述

二、问题记录

问题①：

问题②：

记录人（签名）：

答辩组成员（签名）：

答辩组长（签名）：

答辩成绩
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